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_ _ Der er ikke meget
Bidrag fra kraftfoder mangler | mange foderkontroller kontrol ved

foderkontroller, der
Ikke tager hensyn til
separat kraftfoder
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Silo og paslag pa vejeceller
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Registrering af separat kraftfoderforbrug, vejecelle lgsning

- testlgsning

Cowconnect

CowConnect sender data til
"broveegt” FBO server ved
agendring i veegt

Daglig datakarsel
beregner
foderforbrug

Veegt af silo

Opdatering af FBO natjob
fodermaendger pa Opdatering af FBO opretter
CowConnect foderforbrug foderregistrering
portalen og foderkontrol

SEGES




Data opfarer sig generelt paent
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Opggarelse af foderforbrug / dagn
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Mangler endnu en "stopknap” sa vi undgar udtagning fra
silo samtidigt med indvejning

Silo1 - kraftfoder
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Robotterne har bedre styr pa kraftfoderet end det valsede byg
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Udfodret vejeceller, kg/dag
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Alternativ til vejeceller og brovaegt er indtastning (CowConnect)

Static concentrates

ow 25w & Search:
Showing 1 to 4 of 4 entries
FeedStuff I Feedsection Amount
AK_AMS_kraft_20160914 Keer Staldside 400 Edit | Delete
AK_AMS_kraft_20160914 Keer Markside 400 Edit | Delete
AK_Valset Byg robot Koer Staldside 58 Edit | Delete
K_Walzet Byg robot Koer Markside 158 Edit | Delete
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Delkonklusion:

Kraftfoderet er klar til at kere pa den
digitale motorvej

Problemet med validering af
volumen-udmalt foder nok ikke helt
trivielt for vanskelige fodermidler

Man kan ogsa taste selv
(CowConnect)
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In-line NIR foderblander (NOT*)

*NOT = NIR on Tank
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Skyldes usikkerhed i tgrre blandinger at de er
mindre homogene eller at de er tgrre?
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Variant af Kompakt fuldfoder kan gge homogeniteten af blandingen

Kompakt #1 Kompakt #2

_ Grees
Vand
henstang | TeTvarer

Vand
Cr&®S  lenstand
Majs Majs
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Validering af Dinamica Generale in-line NIR pa VM22 blander med
blanding i henhold til #2 protokollen
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Validering af Dinamica Generale in-line NIR pa VM22 blander med
blanding 1| henhold til #2 protokollen
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o Validering:

e Bias = 0,3 % tarstof

45 | * Preediktionsfejl 0,47 % tgrstof
e r=0,998
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Torstof pradikteret med in-line NIR, %
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Validering af Dinamica Generale in-line NIR pa VM22 blander med
blanding 1| henhold til #2 protokollen

Det er ikke bare muligt,
men ngdvendigt,

Validering:
* Bias = 0,3 % tgrstof
med hgj pr%cision for at opné « Preediktionsfejl 0,47 % tarstof

robuste dynamiske justeringer |l =05
af indvejning med in-line NIR
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Praksistest af in-line NIR — ggr NOT en forskel?

Maned 1 Maned 2
—
< Foderbordsmanagement >
< In-line NIR scanner alle blandinger >
< Daglig udtagning af foderprgve >
< Restfoder vejes hver dag >
< Systematisk justering af fodermaengde >
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Indsatsomrader for foderbordsmanagement
far - eller senest med NIR

1. Foderbordet skal passes — seaerligt sidst pa fodringsdﬂgnet

2. Der skal udfodres pa samme tidspunkt hver dag — eller justeres i
forhold til leengden af fodringsdaggnet

3. Foderblandingen skal have hgj blandingskvalitet — ingen sortering
4. Der skal indvejes preecist i henhold til blanderecept

5. Labende op eller nedjustering | henhold til restfodermaengde og

besaetningsforskydning . ﬁﬁrenﬁlelr; N

6. Restfoder skal vejes og gerne vurderes (stabilitet) farst nummer 7
7. Dynamisk receptjustering med in-line NIR pa listen
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Vurdering: fodring om morgenen giver | mange besatninger
ukendt grad af underfodring og foderbordsstgj
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Effekt af in-line NIR pa variation i restfoder

Regn In-line NIR -6 koer
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Andring i meengde af restfoder er som forventet pavirket af

udfodret maengde tgrstof
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Vejret treekker | restfoderet, dggn max temperatur
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Ingen information i enkeltfodermidler | dette eksempel
- her vist tgrstofkoncentration | graes — allerede kompenseret med majs
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Delkonklusion NIR

» Hgj (teknisk) praecision af in-line NIR pa foderblandere under gode betingelser.

e Veaesentlig del af variationen i restfodermaengde forklares ved andring |
udfodret tagrstof og derfor forventes reduktion i restvariation med in-line NIR.

« Der arbejdes pa datagrundlag til beskrivelse af effekt og potentiel veerdi af in-
line NIR.

* In-line NIR redder ikke I sig selv mangelfuldt foderbordsmanagement eller
svage blandeprotokoller.
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Dinamica Generale in-line NIR, Claas 870

Instrumentet testet pa
finsnitteren svarer til
90 - ® instrumenter der anvendes pa
foderblandere
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Dinamica Generale in-line NIR, Claas 870
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Usikre praediktioner af tagrstof ved hgj tarstof i frisk graes var relateret til
dannelse af sukkerbelaegning i tuden og pa NIR glasset
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Usikkert om de lave tgrstofkoncentrationer er repraesenteret |
fabrikskalibreringen, mangler flere data fgr vi kan bygge egen kalibrering

NIR pradiktion af terstof - in-line finsnitter, %
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Torstof, 60°C 40 timer, %
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Krone NIR pa Krone BIG X 630

NIR instrument fra Krone, antageligt med ganske fa pixels
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Krone NIR pa Krone BIG X 630

@ c=s A Helszd i

(o))
o

Lav praecision af Krone NIR |
frisk grees og helsaed

1N
o

e Bias: -4,1 % tarstof
» Preediktionsfejl: 4,5 % tarstof
e Heaeldning: 0,32

w
o
L

N

o
M L
S

NIR pradiktion af terstof - in-line finsnitter, %

30 40 50
Tarstof, 60°C 40 timer, %

SEGES @ @:




Opsummering

o Kraftfoderet er klar til den digitale motorvej, der er Igsninger til eliminering af
meningslgse foderkontroller.

« In-line NIR pa foderblandere fungerer teknisk, men er meget falsomme
overfor praktik og blanderens egenskaber.

* In-line NIR pa foderblandere skal ses som styringsredskab og motivation i
sammenhaeng med gvrige tiltag omkring foderbordet, kommer ikke I sig selv
og redder mangelfuldt foderbordsmanagement.

* NIR er ikke NIR og der synes at veere forskelle pa NIR lgsninger til
finsnittere.

« Yderligere validering/kalibrering af NIR pa finsnitter vaesentlig for afklaring af
potentialet i finsnitter in-line NIR for styrkelse af udbyttemalinger.
SEGES
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Varianter af Kompakt fuldfoder kan gge homogeniteten af blandingen

Kompakt #1 Kompakt #2 Kompakt #3

IToNarerl  Gres | JEoNAR | Grees

Aflaesning

- Henstand
Vand |
Grees " Henstand ~ Henstand Majs

Majs Majs

SEGES




